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A) DESCRIPCION Y CAMPO DE USO:

Convertidor para la preparacion de productos al clorocaucho puro, con alta resistencia a la humedad y a los agentes
quimicos. Rapido secado, buen brillo, facil de aplicar

Adcuado para el pintado industrial de manufacturados de metal, cemento, ladrillos, expuestos a condiciones de
elevada humedad o inmersos en agua.

Puede ser mezclado con GSS01 0 GSS04. Al aumentar la cantidad de convertidor sintético corresponde una
disminucion de las caracteristicas peculiares del clorocacucho.

B) PREPARACION DE LA SUPERFICIE Y DEL PRODUCTO:

Preparacion de la superficie

1) o

Acero - Las superficies son preparadas mediante lijado o chorro de arena a metal blanco. Limpiar mediante
disolvente Antisiliconico y proceder a la aplicacion de fondos como GEA02 o GEA15.

Cementos y Ladrillos — deben estar limpios de polvo, suciedad etc., proceder al chorro de arena a metal blanco si
fuese necesario.

Preparacion del producto
Peso o Volumen

D‘D GCS01 Rubbermix + bases pigmentadas 1000
| Diluyente para aplicacion a pistola DUNO1 400-500
Diluyente para aplicacion a pincel DUNO1 100-200

Las informaciones técnicas son el resultado de nuestra experiencia. Aseguramos la calidad del producto, sin embargo, no estando las condiciones de uso bajo nuestro
control, no podemos asumir ninguna responsabilidad de los resultados obtenidos.
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C) APLICACION:

SISTEMA DE PINTADO

Aplicacién a pistola

Qs Viscosidad de aplicacion a 20°C TF4 22-24"

Didmetro aguja 1,4-1,6 mm normal; 1,4-1,6 mm HVLP
B

Presion aire 4 Ate normal; 2-2,5 Ate HVLP

Espesor final aconsejado ( 2-3 manos a pistola; 2 manos a rodillo):  60-80 um

Rendimiento tedrico a 60 um: 7 m2/l -6 m2/Kg
V.0.C. mezcla listo al uso: 478 g/l aprox.
Residuo seco: 60 %
SECADO
Al aire a 20°C
Fuera Polvo 20-30 min
@ Fuera tacto 1-2 horas
En profundidad 24 horas

Las informaciones técnicas son el resultado de nuestra experiencia. Aseguramos la calidad del producto, sin embargo, no estando las condiciones de uso bajo nuestro
control, no podemos asumir ninguna responsabilidad de los resultados obtenidos.
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