dT_— coatings ﬂ&BS

GAS05 — ACRYMIX 1K A\ 4

Hoja Tecnica GAS05
Pagina 1 de 2

Rev.03 31/01/06

A) DESCRIPCION Y CAMPO DE USQ:

Convertidor para la preparacién de pintura acrilica monocomponente, caracterizada por la adhesién directa sobre
materias plasticas como ABS (acrilonitrilo/butadino/estireno), PVC (polivinilcloruro) , PS (Poliestireno) y otros.
Caracteristicas generales:

Réapido secado.
- Aplicacion facil.
- Buen aspecto.
- Elevado brillo.

NOTA: Debido a la gran variedad de composicion de cada material plastico, se recomienda efectuar pruebas
preliminares de pintado.

B) PREPARACION DE LA SUPERFICIE Y PRODUCTO:

Preparacion de la superficie:
AL -

Materiales plasticos — ABS, PVC, PS son desengrasados con un adecuado detergente o Alcohol Isopropilico.

Preparacion del producto:

Peso Volumen
DD GASO05 Acrimix + bases pigmentadas 1000 1000
‘L] DUNO1 Diluyente universal 350-450 350-450

Las informaciones técnicas son el resultado de nuestra experiencia. Aseguramos la calidad del producto, sin embargo, no estando las condiciones de uso bajo nuestro
control, no podemos asumir ninguna responsabilidad de los resultados obtenidos.
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C) APLICACION:

SISTEMA DE PINTADO

Aplicacién a pistola

Q Viscosidad de aplicacion a 20°C TF 4 20-25"
>“ Didmetro aguja 1,4 mm normal; 1,2-1,4 mm HVLP
Presion aire 4 bar normal; 2-2,5 bar HVLP
Espesor final aconsejado (2 manos): 30-40 ym
Rendimiento tedrico a 40 um: 7 m2/l =7m2/Kg
V.0.C. 580 g/l aprox.
SECADO
Al aire a 20°C
Seco al tacto 15 min.

Endurecimiento 2-3 hr.
A horno 60°%

sl Evaporacion 5-10 min.

@ Secado a 60°C 15 min.

‘ Las informaciones técnicas son el resultado de nuestra experiencia. Aseguramos la calidad del producto, sin embargo, no estando las condiciones de uso bajo nuestro

control, no podemos asumir ninguna responsabilidad de los resultados obtenidos.
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