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A) DESCRIPCION Y CAMPO DE USO 
 
Masilla de acabado de poliéster, utilizada en el sector del Car-Refinish como aislante para aplicar sobre 
masillas y masillas espesas. También se utiliza como sellador de poros. 
De aspecto fluido característico, construye su estructura tras ser mezclada con la pasta de peróxido. 
Endurecimiento rápido incluso en espesores bajos. El VOC del producto listo uso es inferior a 250 g/l, límite 
de categoría dictado por el Reglamento Europeo 2004/42. 

B) NOTAS TECNICAS  

Composición: Resinas de poliéster insaturadas y cargas especiales 

Peso especifico: 1.20 ± 0,05 kg/l 

Colores disponibles: Amarillo limón 

Datos de seguridad: Consultar ficha de datos de seguridad 

C) PREPARACIÓN DEL SOPORTE : 

 

 

*  Acero, Aluminio y Galvanizado: Lijar P120 y desengrasar con V09 
*  Masilla poliéster de relleno: Lijar con P120-P220 y desengrasar con V09 

 

 

 

 
* Limpiar bien la superficie a tratar con Antisil V09 y asegurarse de que esté seca y libre 
de siliconas, ceras, grasas y sustancias extrañas en general 

D) ADVERTENCIAS 

* Mezclar con cuidado la masilla con una pasta endurecedora del 1-3%. Evite utilizar una dosis excesiva 
de endurecedor porque podrían generarse sangrados. 

*  No utilizar el producto a temperaturas inferiores a 5°C. 

*  Mantener en lugar fresco y seco. 

FICHA TECNICA SC8 

SC8 GLAZE PUTTY 
Masilla de acabado universal 
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SC8 GLAZE PUTTY FICHA TECNICA SC8 

 

 

 

 

E) PREPARACION 

 
1-3% catalizador en pasta potlife 3-5' a 20° C. 

 

 
Aplicación a espátula 

 

 
< 25' a 20° C. 

 

 
4-5' a 1 mt. 

 

 

  P220-P240- P320 refinado 

F) LIMPIEZA: 

* Con diluyente nitro o de lavado 

G) CONTINUACION DE LA APLICACION: 

Primer A14, A15 

Masilla Spray F18  

Fondo Acrilico Serie F57  

Fondo Acrilico Serie F77 

Fondo Poliacritico Serie F30, F31, F32, F33, F35 

Fondo Acrilico Coloreable F06 

La información técnica y las sugerencias se ajustan al resultado de nuestras experiencias. Aseguramos la perfecta calidad del producto. 
Sin embargo, como las condiciones de uso no están bajo nuestro control, no asumimos ninguna responsabilidad por los resultados obtenidos. 
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